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Définition de la dispersion
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Description du probleme

. Actions

Modéliser la dispersion
des matieres premieres

OBJECTIF

Minimiser la quantité
de produits rappelés

Optimiser| 6af f ect ait i
lots de matiéres premieres |

Optimiser la conformation
des produits finis
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Description du probleme




Description du probleme

CCNombre dbébensembl es
E.Nombre do®t ages de
Qmax Quantité maximale par recette

Q, Quantité de matiere (entiere) a affecter
m, Lot de matiere premiere

M, Nombre total de matiéres premiéres que celle du probleme de

n, Quantité de produits a fabriquer « Coloriage de graphes

A /
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Probleme NP-Complet,
équation de la méme forme




Résolution du probleme
Algorithme génétique

Dispersion=D,

Evaluation . :
Dispersion,= D,
é
Sélection Dispersion=D ,

4. Croisement et Mutation

Non

Terming?

Oui

I

Résultats
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Résolution du probleme

Populatio

N Initiale

spl | sp2

Sp3

Sp4

Sp5

Sp6

Spl Sp2 Sp3 Sp4 Sp5 Sp6
Mp1 il 0 1 0 0 1
Mp2 0 1 1 1 0 0
Mp3 1 1 0 1 0 1
Mp4 0 0 1 1 0 0
Spl Sp2 Sp3 Sp4 Sp5 Sp6
Pf1 0 0 0 0 0 0
Pf2 0 1 0 1 0 0
Pf3 1 0 1 0 0 0
Pf4 0 0 1 1 0 1
SpEX1 SpEX2
Pfl 0 1
Pf2 1 1
Pf3 1 1
Pf4 1 0

%6

Recette de fabrication et

contraintes du probleme

Pf3

1215 340

Pf4

838 0
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Résolution du probleme

Evaluation Sélection
A Critére = DISPERSION

1 21 16 14 , .

) % o , A Mélange avec les meilleurs
3 103 16 5 parents

4 113 16 4

5 222 L 3 A Nombre de reproductions
6 778 16 3 _ )

7 798 16 > proportionnel au numeéro
8 811 16 2 de classement

9 883 16 2

10 925 16 2

11 26 17 2

é é é é
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Résolution du probleme
Croissement Taux de croissement = 50/50

0 [ [ Sp4

Sps

Spa

400

apl

ap2

Sp2 | Spd | 3p5 | Spd

240

o

o

500

0

240

240

240

220

o

2258

225

1580

180

150

3p1

EDE 2

355

550

77

77

12/21



Résolution du probleme

Mutation

sSpl | Sp2 | Sp3 | Spd | Sph | Sp6
Mp1]| 200 0 [ 300 0 0 [ 400
Mp2| 0 | 360 ( 360 4380 0 0
Mp3| 225 | 2256 ( O 275 0 | 275
Mpd| O 0 | 540 | 660 0 0
sSpl | Sp2 | Sp3 | Spd | Sph | Sp6
P 0 0 0 708 0 0
P2 0 |58 0O 708 0 0
Pf3 | 525 0 | GO0 0 0 [
Pfd 0 0 | GO0 0 0 | 600
SpE X1| SpE X3
Pf1 | 1000] 293
Pi2 | 415| 293
Pi3| 275 | 525
Pida | 00| O

Les quantités sont altérées au hasard

Spl1| Sp2 | Sp3 | Spd | Spb | Spb
Mp1]| 600 0 0 0 0 400
Mp2] 0 | 360 | 360 ( 430 0 0
Mp3| 225 | 225 0 275 0 275
Mpd] O 0 540 | 660 0 0
Spl1| Sp2 | Sp3 | Spd | Spb | Spb
P 325 0 0 708 0 0
P2 0 0 0 708 0 0
PI3 | 500 0 oo | 0 0 600
Pi4 0 | 585 0 0 0 [
SpEX1|SpE X3
PR | 675 | 293
Pf2 | 1000] 293
Pi3 0 0
Pfd4 | 815 | 525
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Résolution du probleme

Parametres de la population

A Nombre d'individus de la population
A Taux de mutation
ATaux dohybridation

Parametre des conditions d'arrét

ANombre maximum de générations
(afin de maitriser le temps de calcul)
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Applications numériques

Probleme a 3 etages de production

___________________

: T_MP1 T_MP2

T ol s 4 lots de matigres
; i i i | premiéres (2 types)
. 00 606

! : | : |

|

|

|

2000 2000 2000 2000

______________________________________

T_C1 T_C2 T_C1
R A ivivies S ! e . 8 lots de composants
1 10000, 10000 , | v 2 ? 2 0 2 ? 2 (2 types), dont 2 sont
AN/ AN AN & i
M L O | ! D oo !
|
I T_PF1 T_PF2
: oo mmmm oo : oo mmm oo ! 4 lots de produits finis
iy - i
1 1 1 1 1
1 1 ! 1 1
I
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Applications numeérigues

Nomenclature de découpe e __ 4 -

0.6 0.4

1000 1200

T_MP2 045 0.55 .y A4

@ .\)
@ .\)

2000 2000
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Applications numeérigues

Evol ution de | a popul ation \
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Applications numériques

Paramétrage

Nombre de Tegﬁ:su:je

générations (sec)
100 12
100 12.034
100 13.92673
100 14.82333
100 11.799

()() Vi

100 14.72453
100 8.094333
100 8.702533
100 9.9276
100 10.8596
100 8.398733
100 8.637067
100 9.7988
100 10.873

100
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Conclusions et perspectives

L 0 e X eprgsdnté a converge en peu de génerations.

On considere l'optimisation d'une fonction de dispersion simple, il faudrait

aussitenir compte des taux de quantite.

Il semble pertinent d 0 ®t Uadaoreeption d 6 o p ®r det ceoisement plus

efficaces ainsique d 0 a u mutagoss.

Nous constatons que la convergence est tres rapide. Cecivient peut étre du

fait que la population engendre un « super individu ».

Il peut donc étre envisagé de développer, une fonction d 6 ®p ar pide la e n

population initiale, afin de garantir une couverture de tout I 6 e s geaailugons.
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